POLIVEST

Návod k použití

Polivest je fosfátová zatmelovací hmota bez obsahu grafitu, určená pro precizní lití všech dentálních slitin,  konvenčním vyhříváním i rychlou metodou ( Shock Heat).

Fyzikální vlastnosti:

Mísící poměr (prášek/tekutina)



100g/24ml

Tok







13 cm

Pracovní čas (19-24°C)




4-7 min

Doba tuhnutí (19-24°C)




9-12 min

Celková expanze (lineární)




3,00%

Pevnost v tlaku





4Mpa

Mísící poměr prášku a tekutiny:

	Velikost kroužku
	Prášek
	Tekutina /dest. voda

	x1
	1 x 75g
	18 ml

	x3
	1 x 150g
	36 ml

	x6
	2 x 150g
	72 ml

	x9
	3 x 150 g
	108 ml


Expanze:

Polivest prášek se míchá s Polivest mísící tekutinou. Pokud se Polivest liq. zředí destilovanou vodou, vyváží  se tím expanze Polivestu vůči kontrakci kovové slitiny. Čím vyšší je koncentrace mísící tekutiny, tím větší je celková expanze zatmelovací hmoty.

	Typ slitiny
	Tekutina/voda (%)
	Velikost kroužku

Tekutina/objem

	
	
	X1
	X3
	X6
	X9

	Slitiny na korunky a můstky
	Drahokovové slitiny s vysokým obsahem zlata > 70% zlata
	25/75
	4/14
	9/27
	18/54
	27/81

	
	Polodrahokovové <55% zlata a kovy na bázi Pd
	30/70
	5/13
	11/25
	22/50
	32/76

	Slitiny na keramiku
	Drahokovové a polodrahokovové slitiny na bázi PD
	50/50
	9/9
	18/18
	36/36
	54/54

	
	NiCr

slitiny
	60/40
	11/7
	22/14
	43/29
	65/43

	
	CoCr

slitiny
	70/30
	13/5
	25/11
	50/22
	76/32


Skladování:

Prášek i tekutinu skladujte při běžné pokojové teplotě. Při teplotách pod 5°C se tekutina znehodnotí.

Balení:

Polivest prášek

6 kg (40x150g)

Polivest tekutina

1000 ml láhev

Instrukce k použití:

Pracujte při pokojové teplotě (min. 19°C)

Příprava před zatmelením:

Prostředkyk odstranění povrchového napětí (odmašťovací) nejsou nezbytné, ale pokud je použijete vyčkejte do jejich zaschnutí.

Zatmelení s kroužkem:

Použijte keramický pásek.

Míchání:

Zlehka promíchejte lžící v kelímku a následně míchejte ve vakuu po dobu 60vteřin.

Zatmelení:

Čas pro zpracování od počátku míchání je 6 min (při 23°C). Zatmelujte při mírné vibraci. Po naplnění kroužku vypněte vibrátor a hmoty se do zatvrdnutí nedotýkejte. Doba ztuhnutí od počátku míchání je 20 min. Ostrým nožem povrch kroužku porýpejte.

Zatmelení bez kroužku:

Po ztuhnutí (po 15 min při 23°C) sundejte plastový kroužek.

Vypalovací proces:

Metoda rychlého vyhřívání ( v peci předehřáté na konečnou teplotu)
Kroužky velikosti x1 až x6 mohou být vypalovány rychlou metodou (Shock heat).

Pec předehřejte podle typu použité slitiny:

700-750°C



pro zlaté slitiny

800-850°C



pro slitiny na keramiku

900°C




pro náhradní slitiny

Po 20ti minutách tuhnutí vložte kroužek do vypalovací pece.

Vypalování v peci předehřáté na 600°C:

U forem bez kroužku doporučujeme vložit kroužek do pece při teplotě 600°C 20 min po míchání. Poté nastavte pec na konečnou teplotu (700-900°C).

Konečnou teplotu udržujte po dobu :

X1….40min,       X3…..50 min,       X6…….60min,       X9…….90min

Vyhřívání konvenční metodou „krok za krokem“:

	Vypalovací křivka
	X1
	X3
	X6
	X9

	Teplota do 250°C
	5°C/min
	
	
	
	

	Držení tepl. 250°C
	30 min
	40 min
	50 min
	60 min

	250-570°C
	7°C/min
	
	
	
	

	Držení tepl. 570°C
	20 min
	30 min
	40 min
	50 min

	570°C- konečná teplota
	9°C/min
	
	
	
	

	Držení konečné teploty
	30 min
	40 min
	50 min
	60 min


Lití:

Odlívejte v běžných licích přístrojích: centrifuga, vakuové lití…atd., lijte co nejrychleji po vyjmutí kroužku z pece. Držte se instrukcí pro danou odlévanou slitinu.
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